TRENDS & INNOVATIONEN
Medizintechnik

FLEXIBEL UND
VERLASSLICH

Bearbeitungszentrum: Die Toleranzen in
der Medizintechnik schrumpfen weiter,
SpaltmaBe werden noch deutlich enger
und die Bauteile immer filigraner. Um bei
den steigenden Herausforderungen tech-
nologisch an der Spitze zu sein, setzt Bie-
dermann Motec auf Bearbeitungszentren
der Picomax-Reihe von Fehimann.

Auftrdge vergeben werden, miissen hohe Mal3-
stabe erfiillen. So legte Biedermann Motec
strenge Entscheidungskriterien bei der Auswahl eines
neuen Bearbeitungszentrums an: Es musste absolut
prazise, prozesssicher und kompakt sein. Die Entwick-
lung innovativer Implantate und Instrumente fiir die
Wirbelsdulen- und Unfallchirurgie zdhlen zu den
Schwerpunkten der Biedermann Motec in Villingen-
Schwenningen. In diesem stark wachsenden
Markt behauptet das Unternehmen iiber das
Jonit Venture mit DePuy Spine weltweit die
Position 2. Einen wesentlichen Anteil daran
hat der Prototypen- und Musterbau. Neue Ent-
wicklungen und seriennahe Teile werden hier
gefertigt, den Chirurgen vorgestellt und an-
schlieBend im Dauertest mit bis zu 10 Mio.
Zyklen auf Lebensdauer untersucht.

D ie Unternehmen, an die in der Medizintechnik

Toleranzen werden immer enger

Gefertigt wird in Villingen-Schwenningen
nahezu ausschlieBlich auf Schweizer Werk-
zeugmaschinen. ,Die Bauteile werden zu-
nachst tiber die Finite-Elemente-Methode
berechnet, um die Sicherheit anndhernd zu
bestimmen”, erldutert Dierk Rith, Leitung
Musterbau und Fertigungskoordinator. ,In

der Medizintechnik — das gilt auch fiir Im-
plantate — werden allerdings auch die To-
leranzen immer enger, die geforderte
Prdzision immer hoher. Da sind die Prazi-

sion und die Prozesssicherheit einer Fras-
maschine schon allein wegen der not-
wendigen Reproduzierbarkeit von ent-
scheidender Bedeutung. Dass wir deshalb

mit Fehlmann fertigen ist also kein Zufall.”
Die Picomax 55 arbeitet bereits seit sechs
Jahren in Villingen-Schwenningen. In das Bear-
beitungszentrum Picomax 60 hat man vor ei-

Die Kernkompetenz von Biedermann Motec: Die Entwick-
~ lung von Implantaten zur klinischen Versorgung typischer
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nem Jahr investiert. Der Grund hierfiir
war, dass nicht nur die geforderte Prazi-
sion, sondern auch die Komplexitat der
Bauteile immer mehr zunimmt.

Mit dem automatischen Teile-
Schwenktisch war das der Einstieg in
die prazise 5-Achsen-Bearbeitung. Die
Entscheidungskriterien fiir solche Ma-
schinen sind in der Medizintechnik frei-
lich unterschiedlicher Natur: So war bei
Biedermann Motec zunédchst die gerin-
ge Raumhohe ein Aspekt. Deshalb soll-
te es eine kompakte Maschine sein, die
aber dennoch steif, thermostabil und
prozesssicher ist. Aulerdem musste sie
fiir die Bearbeitung von Titanlegierun-
gen eine entsprechende Leistung und
Stabilitdt mitbringen.

Flexibilitdt und Zugénglichkeit
Nun ist der Musterbau bei Biedermann
Motec sicher nicht mit einer herkémm-
lichen Fertigung zu vergleichen. Fir
Stiickzahlen bis zu 15 Bauteile brauchte
man weder eine Produktionsmaschine
noch ein High-Performance-Zentrum.
Wichtiger waren Flexibilitat, Zugdng-
lichkeit und ein entsprechendes Werk-
zeughandling. ,Fehlmann ist ja fiir die
hoch prédzisen Maschinen bekannt, und
unsere Picomax 55 bestatigt das auch”,
erkldart Dierk Rith. ,Wir wollten uns
aber trotzdem beim Hersteller vor Ort
ein Bild machen. Was wir dort gesehen
haben, hat uns tiberzeugt. Das ist noch
echter Maschinenbau und nicht nur das
Zusammenschrauben weltweit zuge-
kaufter Komponenten. Fiir unsere Be-
diirfnisse ist das deshalb ein nahezu
perfektes Konzept.”

Selbst wenn der Musterbau nicht mit
einem Fertigungsbetrieb zu vergleichen
ist, sind die Maschinen in Villingen-

Schwenningen bestens ausgelastet und
mit den neusten Steuerungen ausge-
riistet. Die Bauteile, iiberwiegend an-
spruchsvoll, auch mit filigranen Geo-
metrien, werden in einer Werkstatt mit
Laborcharakter gefertigt. Ein ,Labor”
ohne Klimatisierung allerdings. Auch
deshalb war die Thermostabilitat der
Maschine von besonderer Bedeutung.
Im Gegensatz zu anderen Herstellern
misst Fehlmann die Temperatur nicht
an der Spindel, sondern berticksichtigt
hier die Raumtemperatur und kompen-
siert entsprechend. Die Stabilitat und
die Steifigkeit der Maschine im Verhalt-
nis zu den Abmessungen und der Kom-
paktheit war aber trotz Feinmechanik

Trends p-genau

Prézision fiir Implantate

Biedermann
Motec fertigt
unter anderem
Schrauben-
Stab-Systeme,
Knochenplat-
ten, Wirbelkor-
per- oder Band-
scheibenplatz-
halter.

Wie elementar die Stabilitdt und damit auch
die Prazision bei Biedermann Motec ist, macht
das Beispiel lateraler Platten fiir den Halswir-
belsdulenbereich deutlich: Nur die geringste
Kerbwirkung an einem solchen Implantat kann
zu fatalen Folgen fiihren. Selbst die von Bie-
dermann Motec entwickelten polyaxialen Kno-
chenschrauben miissen im pm-Bereich stim-
men, um die vielfaltigen Funktionen zu ge-
wahrleisten.

TRENDS & INNOVATIONE
Medizintechn

Biedermann Motec

Biedermann Motec wurde 1988 gegriindet und ist heute ein mittelstandisches,
international ausgerichtetes Unternehmen der Medizintechnik mit 65 Mitar-
beitern. Die Kernkompetenz des Unternehmens liegt in der Entwicklung und
Herstellung innovativer Implantate und Instrumente zur klinischen Versorgung
typischer Wirbelsaulenerkrankungen und -verletzungen, die zu Instabilititen
fihren und dadurch eine Stabilisierung bzw. Balancierung erforderlich ma-
chen. Diese Produkte werden seit iber einem Jahrzehnt von dem Joint Ven-
ture Partner DePuy Spine, einem Unternehmen des Johnson & Johnson Kon-
zerns, weltweit vertrieben.

Die Picomax 60 zur 5-Achs-Bearbeitung wird in Villingen-Schwenningen
als der Klassiker fiir den Prototypen- und Musterbau bezeichnet.

in Villingen-Schwenningen ein wichti-
ges Thema. Einige Hersteller mussten
hier nach Auskunft von Dierk Rith be-
reits im Vorfeld passen.

Schnelle Reaktionsfahigkeit

Neben der hohen Prazision wird vom
Musterbau aber auch schnelles Reagie-
ren erwartet. Wie flexibel man hier sein
muss, macht deutlich, dass heute auf
den Maschinen Implantate, morgen
Vorrichtungen und {ibermorgen even-
tuell spezielle chirurgische Instrumente
angefertigt werden miissen. Zudem
muss schnell reagiert werden, wenn
dringend ein Implantat fiir eine anste-
hende OP gebraucht wird. Schnelles
Umriisten ist also an der Tagesordnung.
Deshalb war den Verantwortlichen
wichtig, dass die Maschine auch hin-
sichtlich Ergonomie {iberzeugt. Dazu
zdhlen die Programmierung, das Werk-
zeughandling und die Zugadnglichkeit.
Nach Auskunft von Dierk Rith gibt es
hier trotz intensiver Vergleiche nichts
Besseres am Markt.

Ob kleinste Bohrungen oder das Fra-
sen eines 8er -Torx, ob Schraubenstab-
systeme, Knochenplatten, Wirbelkor-
per- oder Bandscheibenplatzhalter — fiir
die Verantwortlichen war die Investiti-
on in das neue Bearbeitungszentrum
auch und vor allem eine Vertrauensfra-
ge. Und wie Dierk Rith bestétigt, ist man
trotz zahlreicher sachlicher und niich-
terner Vergleiche immer wieder bei
Fehlmann gelandet. «
' Biedermann Motec GmbH & Co. KG, D-78054

Villingen-Schwenningen, Tel.: 07720/8510-55,
www.biedermann.com
Fehlmann AG, CH-5703 Seon,
Tel.: 0041-62/7691111, www.fehimann.com
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