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Messtechnik

FEHLERQUELLEN IM
VORFELD ELIMINIEREN

Werkzeugvoreinstellen: Bei der Siemens AG in Voerde werden GroBgetriebegehaduse
mit bis zu 80 t Gewicht bearbeitet, in LosgréoBen von ein bis vier Stiick. Prozesssicher-
heit wird daher groB3 geschrieben, denn Fehler konnen schnell sehr teuer werden.
Beim Werkzeugvoreinstellen und -vermessen setzt man erfolgreich auf das Messgerat
venturion 800 und die Software pilot 3.0 von Zoller.

¢i der Bearbeitung der Grolige-
Btrichcgehéiusc kommen im

Durchschnitt zwischen 70 und
80 Werkzeuge zum Einsatz. Die Pro-
zesssicherheit ist an dieser Stelle aus-
schlaggebend [iir die Termintreue. Des-
halb hat man sich in Voerde auch von
veralteten Technologien verabschiedet.
Mit dem Neubau in Voerde kamen bei
der Siemens AG (vormals A. Friedrich

Flender AG in Wesel) deshalb nicht nur

neue Hallen, sondern es zogen auch
neue Werkzeugmaschinen ein. AulBer-
dem wurde, weil man mit Zoller bereits
seit Jahrzehnten erfolgreich zusam-
menarbeitet, ein neues Einstell- und

Fehler werden teuer: Die Getriebegehause
haben bis zu 80 t Gewicht und werden auf
FertigmaB bearbeitet; im Schnitt kommen
70 bis 80 Werkzeuge zum Einsatz.

Da muss jede Schneidplatte passgenau
sitzen. Bilder: Zoller
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Messgerat venturion 800 mit Software
pilot 3.0 spezifiziert und geordert. Schon
kurze Zeit spater lolgte ein zweites und
mittlerweile ist ein drittes Geradt be-
stellt.

Bernhard BuBkamp, Betriebsleiter
der GroBgussbearbeitung und Michael
Baxmann, Projektleiter Grolgussbear-
beitung, ging es vorrangig darum, die
Fehlerquellen mdéglichst auszuschalien
und die hohe Qualitat zu sichern: ,Wir
produzieren im Toleranzbereich 1T 6
und IT 7. Mit den neuen Werkzeugein-
stellgerdaten hat sich die Prozesssicher-
heit im Vorbereich deutlich verbessert.
Die gelertigten Qualitdaten konnen mit

unseren zwei neuen Messmaschinen
regelmdlig Gberprift und dokumen-
tiert werden.”

Fiir die Bearbeitung werden einstell-
bare Spindelwerkzeuge mit Durchmes-
sern bis zu 3000 mm bendtigt. Der
Schwerpunkt liegt in einem Durchmes-
serbereich bis 1200 mm, die auf den
neuen venturion 800/pilot 3.0 einge-
stellt und vermessen werden. Bei den
Werkzeugen erreicht man zur Zeit Lan-
gen bis 800 mm. Die 1200 mm Mess-
linge beim Einstell- und Messgerat hat
man vorsorglich ausgewdhlt, um fir
zukiinftige neue Werkzeugtechnologien
gewappnet zu sein.




Die Messgerdtebaureihe venturion
von Zoller ist modular aufgebaut und
konnte so problemlos nach den Vorga-
ben der Verantwortlichen bei Siemens
zusammengestellt werden. Unter ande-
rem waren eine Werkzeugidentifikation
mit Chiptechnologie und das Automa-
tikpaket gefordert. Diese Technologien
sind es, die mittlerweile in Voerde den
Ablauf wesentlich erleichtern, zu mehr
Sicherheit beitragen und so auch die
Fehlerquote wesentlich reduzieren.

Das Werkzeug wird aus der Werk-
zeugverwaltung abgerufen und identifi-
ziert. Die Software pilot 3.0 holt sich die
hinterlegten Daten, ordnet das entspre-
chende Messprogramm zu und vermisst
das Werkzeug automatisch. Diese Auto-
matik bringt nach Untersuchungen von
Zoller gegeniiber manuellen Gerdien
bis zu 30 Prozent Zeiteinsparung beim
Vermessen, Einstellen und Prifen der
Werkzeuge.

Besonders interessant in diesem Zu-
sammenhang aber ist, dass man bei Sie-
mens trotz dieser GroRbauteile nicht
mit Aufmal arbeitet, sondern auf Fer-
tigmal einstellt, Méglich ist das nach
Auskunft von Projektleiter Baxmann
durch die hohe Qualitdt der Maschinen
und die exakt eingestellten Werkzeuge:
JUnsere Werkzeugmaschinen sind nicht

Profiwissen pur

GroBgetriebegehduse fiir den
Weltmarkt

Bei der Siemens AG in Voerde werden Getriebege-
hause bis 80 t fiir den Industriebereich bearbeitet.
In diesem Segment zédhlt Siemens als absoluter
Marktfiihrer. Eingesetzt werden die GroBgetriebe
unter anderem in Zementwerken, Bandantrieben,
Schiffen und Rohrmiihlen. Fir solch beeindru-
ckende Dimensionen sind Bearbeitungszeiten von
bis zu 100 h an der Tagesordnung. Die LosgroBen
liegen dabei zwischen ein und vier Gehausen. Pro
Werkstiick kommen im Durchschnitt zwischen 70
und 80 Werkzeuge zum Einsatz.

Das Unternehmen, vormals Flender, arbeitet seit
37 Jahren mit Zoller Einstell- und Messgeraten.
So sind allein im Stammwerk in Bocholt 20 Syste-
me installiert.

SCHLEIFEN + MESSEN
Messtechnik

Betriebsleiter Bernhard BuB-
kamp (rechts) und Michael
Baxmann, Siemens AG: ,,Das
Messen und Einstellen mit dem
venturion 800 hat im Vorbereich
dazu beigetragen, die Fehler-
quellen zu reduzieren und die
Prozesssicherheit zu erhohen.”

nur neu, sondern in dieser Klasse sicher
auch einzigartig. Wir haben in einem
Kettenmagazin knapp 100 Werkzeuge,
davon gehoren etwa 50 Prozent zur
Standardausstattung. Bei Folgeaufira-
gen miissen etwa 35 Prozent der restli-
chen Werkzeuge in der Kette ausge-
tauscht werden. Das heildt, diese Werk-
zeuge mussen ganz einfach exakt ein-
gestellt sein. Um dieses Optimum zu
erreichen, brauche ich ein entsprechen-
des Einstell- und Messgerat.”

Das venturion 800 wird auch dazu
genutzt, neue Werkzeuge und Wende-
platten auf die vom Werkzeughersteller
angegebenen Genauigkeiten zu uber-
priifen. So konnten zum Beispiel teil-
weise Abweichungen fiir Rund- und
Planlauf festgestellt werden. Dies ist be-
sonders bei Frasern mit Wendeschneid-
platten zu beobachten, wo sich Toleran-
zen des Plattensitzes und der Schneid-
platten addieren. Solche Mallungenau-
igkeiten konnen die Verantwortlichen
nicht akzeptieren. -

Das venturion 800 ist ausgestattet mit der Bildver-
arbeitungssoftware pilot 3.0 und kann Werkzeuge
bis zu 1200 mm automatisch - iiber Chip gesteuert
- vermessen.
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